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SISTEMAS DE ENVASAMENTO

Sistemas completos e totalmente personalizéveis de
envase para liquidos, cremes, sélidos e semissoélidos.

Sejam por processos lineares, rotativos, automaticos
e semiautomaticos. Principio de envase via
gravidade, pistoes volumétricos, bombas de
engrenagem e peristalticas e células de carga
(ponderal), aplicado de acordo com a caracteristica
de cada produto.

Nossas linhas altamente flexiveis podem receber
configuragoes e equipamentos acessorios para
posicionamento e fechamento de embalagens
diversas, movimentacao e final de linha.




SISTEMAS LINEARES
AUTOMATICOS

Sistemas lineares continuos de alto desempenho,
grande flexibilidade e precisdo no envase. Possuem
estante mix de acessorios e sistemas para fechamento
de frascos completos, sejam por pressao,
rosqueadoras, classificadores, mesas de processo e
conjunto de esteiras dedicados.

Principio de envase opcionalmente especificado via
pistoes, valvulas atuadas, propulsoras de engrenagens
e lébulos, gravidade e células de carga (peso).



SISTEMA LINEAR

Série linear de alta flexibilidade no envase e adaptacdo a
layouts com espacos reduzidos.

A Série EA1 possui todas as caracteristicas técnicas de
sistemas lineares de envase de primeira linha, atendendo
demandas de até 40 frascos por minuto. Principio de envase
opcionalmente especificado via pistdes, vdlvulas atuadas,
propulsoras de engrenagens e l6bulos.

Pode ser equipada com bomba automatizada INNOVAR
série PFP, sistemas de fechamento de frascos completos
com op¢des de alimentadores de tampas, batogqueiras para
fechamento de frascos por pressao, rosqueadoras séries RB
INNOVAR para frascos de roscas, classificadores, mesas de
processo e conjunto de esteiras dedicados.

PRODUTIVIDADE:
600 a 2.400 frascos/hora EX
Série disponivel
120 a3 350 bombonas/hora para projetos
em areas

Embalagens de 30mla 5L classificadas.



SISTEMA LINEAR

) EA1

Pode-se equiparde 1a 3 bicoé na opcao
EA1/B ou até 2 bicos na EA1/P.

i 20 EE .
Versoes disponiveis EA1/P e EA1/B com
bombas e pistdes volumétricos.

Compativel com todos os sistemas de
fechamento de embalagens Innovar.




SISTEMA LINEAR

) EASX

Sistemas de alto desempenho para demandas de pequena
e média produtividade, com alta flexibilidade e estante mix
de acessérios para fechamento de frascos.

Principio de envase opcionalmente especificado via pistoes,
valvulas atuadas, propulsoras de engrenagens e lébulos,
gravidade e células de carga (peso).

PRODUTIVIDADE:
600 a 5.500 frascos/hora EX
Série disponivel
200 a 400 bombonas/hora para projetos
em areas

Embalagens de 50mla 5L classificadas.



SISTEMA LINEAR

) EASX

Variadas op¢oes de bicos dispensadores atuando
pneumaticamente, garantindo melhor adequacdo ao
produto e embalagem a ser envasada.

Pode-se equipar com até 10 conjuntos.

Propulsoras de envase via bombas de engrenagens sanitérias
com totalizacdo via célula de carga, temporizadores ou pulsos.

Pode-se equipar com até 6 conjuntos.



SISTEMA LINEAR

) - CBI/20K

Série projetada para atender demandas de producdo para
embalagens de 5L a 25L com alta precisdo no envase.
Possui sistema linear continuo, sem a utilizagdo dos
tradicionais transpasses tipo "transportador x balanca”,
aumentando significativamente a produtividade.

Seu principio de envase pode-se opcionalmente ser via
gravidade ou propulsoras de engrenagens, ambos os
principios totalizados via célula de carga (peso).

Cada conjunto de envase equipa-se de um bico dispensador
atuando pneumaticamente com duplo estégio e estacdo de
célula de carga dedicada. Estes conjuntos denominados de
ECC’s permitem ajustes finos com até dois setpoints e
velocidades variadas, garantindo qualidade e precisdo no

envase.
PRODUTIVIDADE: Ex
Série disponivel
200 a 500 bombonas/hora para projetos

em areas
Embalagens de 5L a 25L classificadas.



SISTEMA LINEAR

) - CBI/20K

A CBI/20K possui calhas coletoras e de contencdo em toda a
sua extensdo, podendo ainda ser equipada com reservatério
de alto bombeamento para transferéncia de produtos
decorrentes de possiveis falhas.

As estacoes de envase ECC's sdo elaboradas para garantir
resultados significantes quanto a precisdo no envase. Pode-
se equipar com até 6 conjuntos.



SISTEMAS ROTATIVOS
AUTOMATICOS

Série projetada em conceito padrdo de sistema
rotativo de envase, as IR's INNOVAR se equipam de
diferenciais técnicos que visam a melhoria
significativa quanto ao setup e minimizacdo dos
custos de manutencgao corretivas e preventivas dos
sistemas dispostos no mercado atual.

Sistema de envase por gravidade ou propulsoras e
totalizagdo via célula de carga de alta resolugao,
permite comutagdes precisas com seu bico dosador
de duplo estégio.



SISTEMA ROTATIVO

N - IRX

Série projetada em conceito padrao de sistema rotativo
de envase, as IR's INNOVAR se equipam de diferenciais
técnicos que visam a melhoria significativa quanto ao
setup e minimizagdo dos custos de manutencdo
corretivas e preventivas dos sistemas dispostos no
mercado atual.

Sistema de envase por gravidade ou propulsoras e
totalizacdo via célula de carga de alta resolucao,
permite comutagdes precisas com seu bico dosador de
duplo estagio. Pode-se equipar de 4 a 16 ECC's
(Estacbes de Envase).

PRODUTIVIDADE:
2.500 a 9.000 frascos/hora EX
Série disponivel
400 a 800 bombonas/hora para projetos
em areas

Embalagens de 100ml a 25L classificadas.



SISTEMA ROTATIVO

N - IRX

Pode-se equipar de 6 a 16 conjuntos de bicos e
estacdes de célula de carga ECC's.

Bicos de envase com dispositivo integrado de duplo
estdgio, intercambidvel com ponteiras adequadas as
caracteristicas do produto a ser envasado.




SISTEMA ROTATIVO

N IRM

Montada em plataforma monobloco onde
contempla todo o processo de envase e fechamento
em um Unico equipamento. Isso garante velocidade
e sincronismo perfeito, além de precisdo nas
dosagens por totalizagdo via ECC's INNOVAR de
células de carga. A IRM dedica-se ao envase e
fechamento de embalagens de 100ml a 5L.

Pode-se equipar com conjunto de 8 e 16 bicos
acoplados a ECC's.

PRODUTIVIDADE: Ex
Série disponivel
3.000 a 12.000 frascos/hora para projetos
em areas

Embalagens de 100ml a 5L classificadas.



SISTEMA ROTATIVO

N IRM

Ferramental especialmente fabricado em aco inoxidavel.
Adequacao aos mais diversos modelos de embalagens.




SISTEMA ROTATIVO DE PEQUENOS VOLUMES

) - MONOTOP

A série tem em seu DNA construtivo o
conceito de se adaptar a necessidade do
processo produtivo.

De facil setup, altamente flexivel, possibilita o
uso de dispositivos de dosagem a vacuo,
pistdo, bomba de engrenagem e peristéltica
volumétrica; ou até mesmo célula de carga
para totalizacdo, de acordo com a
necessidade do cliente.

Pode ser equipada com

p SISTEMA
J ASSEPTICO ‘




SISTEMA ROTATIVO DE PEQUENOS VOLUMES
MONOTOP

Conjuntos projetados de acordo com a embalagem
e caracteristica do produto a ser envasado.




SISTEMAS
SEMIAUTOMATICOS

A linha iS-Pack INNOVAR dispde de sistemas de envase
também semiautomaticos.

Embarcados com a mesma tecnologia das linhas iS-Packs
automaticas, sendo principios de envase via gravidade,
pistoes, bombas peristélticas e de engrenagem,
totalizacdo e alta precisdo por dispositivos ponderais
(peso), volumétricos via tempo ou pulsos (encoder),
destinam-se a aplicacbes especificas de projetos onde se
encontram espacos reduzidos para instala¢do, média
produtividade e demandas de grandes variedades de
embalagens, volumes e caracteristicas fisicoquimicas dos
produtos a serem envasados.



SISTEMA SEMIAUTOMATICO

) CCI LINEARES
-,

Na série de sistemas CCl a INNOVAR dispbe de
equipamentos lineares semiautomaticos para
embalagens e bombonas de 1L a 25L, por principio de
envase por gravidade ou propulsoras de engrenagens e
l6bulos, totalizacdo via célula de carga.

Esté preparada para receber também alimentadores de
tampas e sistemas de fechamento autométicos para
bombonas e baldes (RB 20 K- DT).

PRODUTIVIDADE: .
Pode ser equipada com

‘:‘9 SISTEMA
ASSEPTICO +

240 a 1.200 frascos/hora

Embalagens de 1L a 25L

E): Série disponivel para projetos em areas classificadas.



SISTEMA SEMIAUTOMATICO

CCILINEARES

Opcao de fornecimento com itens fabricados em plastico
de engenharia para aplicacdo no envase de produtos
quimicos ndo compativeis com o ago inoxidavel.




SISTEMA BAG IN BOX

CCl
BAG
IN
BOX

A Série CCI-P foi
desenvolvida para atender
a crescente demanda de
mercado no que se refere a
embalagens flexiveis tipo Bag in
Box. Todo o equipamento foi projetado
conforme as legislacdes de seguranca,
com a caracteristica de envase asséptico, uma vez que esta
equipado com uma bomba peristéltica INNOVAR 17.

Equipa-se com duas esta¢des de envase, com sistema de
dosagem em paralelo (1 por vez), o que garante reducdo do
“tempo morto” de posicionamento, estacdes completas com
dispositivo de remocao da tampa/gargalo, envase e
tamponamento sequencial, tudo monitorado via um CLP
central. O equipamento possui ainda dispositivo de
seguranca para o operador através de cortinas de luz.

*Q sistema podera ainda ser customizado.

Pode ser equipado ja de fabrica com fluxo laminar.

Em processos ndo assépticos, o sistema pode-se utilizar
de bombas de engrenagens com vazdes maiores.

PRODUTIVIDADE: .
Pode ser equipada com

‘:B SISTEMA
ASSEPTICO +

Até 1.500 unidades/hora

Bag In Box de 500ml a 20l




SISTEMA BAG IN BOX

) CCI BAG IN BOX

As estacoes sequenciais sdo projetadas a garantir
uma operacao confidvel e precisa.




SISTEMA SEMIAUTOMATICO

| NextFill

Advanced Packaging System

A NextFill® conta com um sistema gerador

de pulsos magnéticos que garante uma

melhor precisdo, velocidade e facilidade de ajuste
no envase.

A envasadora também conta um novo conceito de projeto
asséptico, com pecas mais robustas e intercambidveis entre
si, podendo trabalhar com 3 tipos de bombas e 3 modos de
operagao:

« Envase intercalado entre bicos;

« Envase ponderal;

» Ou com sistema de autoajuste SelftuningSys®.

PRODUTIVIDADE:

Até 3.200 unidades/hora g-' SISTEMA
‘, ASSEPTICO+

Embalagens de 10mla 5L




SISTEMA SEMIAUTOMATICO

NextFill

Advanced Packaging System

Eco Energy & Standby Energy: Menor consumo
de energia e sistema de Standby automético.

SelftuningSys®
(autoajuste de
volume) através da
integracao com a
célula de pesagem
iCheck® NextFill®
de controle de
qualidade,
permitindo maior
seguranga e
precisao.

Atualizacdo no
processo de
construcao
sanitaria: bicos e
bombas
desenvolvidos
sem solda, livres
de pontos de
contaminagao.

Bombas de f4cil
troca e um
sistema Unico de
intercdmbio,
permitindo que a
NextFill® possa
receber todos os
outros tipos de
bombas da
mesma geragao.




POS-VENDA

Solugbes de melhor custo beneficio
e o melhor pés-venda do mercado.

I 12 ‘ 12 meses
de garantia

MESES DE
GARANTIA

\ Completo
estoque de
pecas de
reposicao

N ——

‘ NR: Equipamentos projetados
de acordo com as normas
regulamentadoras brasileiras

[/

N\ Software e
programa
aberto

\\

Assisténcia técnica
assegurada

A\ Livro técnico
com diagramas
e manuais
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